cy|energy

YAPI KIMYASALLARI

Siva ve Harglar

armorCOAT

Tanimi: Cimento esasli, polimer modifiye, silika ve
fiber katkili, suyaltim degeriyiksek, darbe direnci,
esnekligi ve yapisma gici artirilmis, mantolama
sistemlerinde file yapistiricisi ve ylzey diizeltmesi
icin kullanilan 6zel hargtir.

Uygulama Alanlari

Dis Cephe Mantolama Sistemlerinde takviye
filesinin tas yunu, EPS (ekpande polistren), XPS
(ekstrude polistren), MEPS (kaliplanmis polistren)
gibi kopukler Uzerine yapistirilmasinda veya
¢atlamasi olasi elemanlar (zerinde dis cephe
alciplaka veya file takviyeli siva yapildiginda
sistemin gerektirdigi esnekligi karsilamak Uzere
kullanthir. Yapisma ve esneklik oOzelliklerinin
yuksekligi, fileli catlak kopriisii olusumunda veya
kilcal catlaklarda filesiz uygulanabilmesine olanak
saglar.

Uygun Olmayan Yiizeyler

Ahsap, kontraplak, MDF, OSB, alci siva ve alciplaka,
betonyonga levhalar lzerinde dogrudan
kullanilmasi risklidir.

Uriin Avantajlar: Kolay uygulanmasi, yiiksek
yapisma ve esnekligi, darbe direnci, su
gecirimsizligi ve teneffiis etme 6zelligi yapilardaki
pek cok dis cephe sorununu ¢ozer. Hazirlanan harg
2 saat kullanilabilir. Isi yalitimi tizerinde olusan ug
sicakliklardan kaynaklanan 1sisal soklari, ince
uygulanabilirligi ve esnekligi ile catlamadan
karsilar. Isi yalitim levhasinin Uzerinde filenin
takviye 6zelligini tamamlar.

Uygulama Sekli (Mantolama)

Yiizey Hazirhgi: Isi yalitim plakalari powerfix 2 ile
en az 48 saat onceden vyapistirilmis olmalidir.
Cimento esasli malzeme oldugu icin Is1 yalitim
levhalari disinda emici ylzeylere uygulama
yapilirken ylzey nemlendirilmeli, sicak havalarda
emici yuzeyler su ile sogutulmalidir. Gilines ve
kuvvetli riizgar altinda calisilmaz, oynak, titresimli
ylzeylere uygulanamaz. +5°C ile 30°C arasinda
cahsiimalidir.

Karisim: 4.5-6 kg temiz ve soguk su karistirma
kabina konur. 20 kg armorCOAT topaklanma
olmayacak sekilde karistirilarak kaba dokilir. Mala
veya tercihen disuk devirli bir mikser ile karistirilir.
Harc 5-10 dakika bekletildikten sonra kullanima
hazirdir.
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Mantolama Sivasi
ve File Yapistirici

Kaplama: armorCOAT 3mm disli ¢elik mala ile 1si
yalitim levhasi Uzerine serilir. File, yukaridan
asagiya dogru kirisiklik olmayacak sekilde ve asiri
germeden celik malanin diz tarafiyla taze harcin
icine gdmulur. Gerekli durumlarda file Gzerine ince
bir tabaka da uygulanabilir. Isi yalitim levhalari
Uzerinde 3-4 mm'den daha kalin uygulama
yapmakdan, son katmanin esnekligine olumsuz
etkiledigiicin, olabildigince kaciniimasi gerekir.

Son Kat: Siinger mala ile driftiri yapilarak dokulu
son kat elde edilebilecegi gibi, celik mala veya
siinger mala dizeltmesinden sonra lizerine acrifill
veya cimento bazli satinCOAT macunlarla puriizsiiz
son kat uygulamasi da yapilabilir. Dis Cephe Isi
Yalitim Sistemlerinde isisal soklari sinirlamak icin
koyu renklerin kullanilmasi uygun bulunmaz. Koyu
renk kullanimi mimari acgidan bir zorunluluksa,
gereklionlemlericinteknik destek alinmalidir.

Raf Omrii: Kuru ve serin ortamda 6 ay.

Ambalaj: 20kg kraft torbada gri ve beyaz olarak
paketlenir.

Tiiketim: Uygulamaya goére toplam 3-5 kg/m?
tiketim dustintlmelidir.

CyEnergy Dis Cephe Mantolama Sistemi igin
katalogumuzun sonundaki
bilgilerinden yararlaniniz.

mantolama
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